PROYECTO RELIBAT: Destinado al desarrollo de tecnologias vy

modelos economicos para el reciclado integral de sistemas de almacenamiento
de energia electroquimica de ion de litio y la recuperacion de sus materiales

valiosos y criticos.

CONTEXTO

El estudio EI mercado mundial de baterias de ion de litio:
oportunidades y pronosticos 2015-2022, destaca que el sector del
automovil crecera a un ritmo del 11% anual durante este periodo
gracias a la creciente demanda de vehiculos hibridos y eléctricos.

-l mercado mundial de baterias de ion de litio generara unos
ingresos de 46.210 millones de ddlares en 2022 (Fuente:Allied
Market Research).

Sobre la base de las estimaciones de la consultora alemana Total
Battery Consulting, anualmente entran en el Estado Espanol
siguientes volumenes de baterias:

e 80.000 toneladas de baterias de automoviles.

e 19.000 toneladas de baterias de uso industrial.

 16.000 toneladas de baterias de consumo doméstico o
cludadano.

Diversos ejemplos de baterias de litio empleadas en coches eléctricos

u

Como se aprecia, en una bateria formada sobre las base de
24 celulas que originan una potencia de 40 kW con una
intensidad de 7 Ah, se pueden encontrar 4,11 litros de
electrolito conteniendo litio en la composicion quimica LiPF6.

El informe UNEP (2011) sugiere que el nivel actual de reciclaje
y valorizacion de metales preciosos (PMs), especiales vy criticos
en la chatarra electronica y en las baterias eléctricas, (mineria
urbana) es aun muy limitado (<1%) y soOlo hay pocas
empresas a lo largo de la cadena de suministros en Europa
que estan involucrados activamente en la recuperacion de
metales estratégicos.

OBJETIVO PROYECTO

El Proyecto RELIBAT - Reciclado de baterias de Litio, destinado al
desarrollo de tecnologias y modelos econdmicos para el reciclado integral
de baterias de litio y la recuperacion de sus materiales valiosos v criticos.

METODOLOGIA DEL PROYECTO

ESTRUCTURA DE DESGLOSE DE LA PLANIFICACION DEL PROYECTO LITIO & COBALTO

LABORES TECNICAS
PREPARATORIAS

PLANIFICACION CONTROL Y
SEGUIMIENTO DE ACTIVIDADES

Y

LABORES PREPARACION DESARROLLOS

PRINCIPALES INNOVACIONES Y RETOS

PT2- Seleccion de los siste-
mas de almacenamiento ener-
getico objetivo del proyecto y
desarrollo de protocolos para
su desensanblado y analisis
post-mortem (o tras fin de

uso).

PT3- Analisis prospectivo de
escenarios tecnoldgicos y mo-
delos econdmicos emergentes
de reciclado y valorizacion in-
tegral de metales valiosos utili-
zados en sistemas de almace-
namiento de energia.

ESPECIFICACION Y DESARROLLO ANALISIS TECNICO-COMERCIALES
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TECNOLOGICO FUTUROS

PT19- Determinacion de ulte-
riores desarrollos y de futuras
actividades de (I+D+i).
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PT4- Prospectiva y seleccion
de tecnologias de separacion
para la recuperacion de meta-
les estrategicos.

\/

PT5- Prospectiva y seleccion
de tecnologias de separacion
y reciclado de componentes
polimericos.

\/

PT6- Prospectiva y seleccion
de tecnologias de valorizacion
de fracciones compuestas por
derivados del carbono.

v

PT7- Validacion técnica y apli-
cabilidad de los materiales re-
cuperados.

DIFUSION-EXPLOTACION

PT17- Difusion y explotacion
de resultados del Proyecto,
puesta en marcha operativa.

PT8- Analisis de previabilidad
técnico -econdmica de las tec-
nologias para el reciclado y va-
lorizacion integral de metales
valiosos utilizados en sistemas
de almacenamiento de energia.

\/

PT9- Estudio de definicion de
los procesos criticos y estudio
de impacto medioambiental vy
de la nueva actividad.

\/

PT10- Definicion de una “hoja
de ruta” de desarrollo tecnolo-
gico para el escalado de las
tecnologias y modelos econo-
micos para el reciclado y valori-
zacion integral.

<

* Reto/Riesgo Tecnoldgico N21: el propio trabajo con residuos
es un reto tecnoldgico, pues dados sus origenes diversos,
oresentaran una gran variabilidad en su naturaleza. De igual
manera, pueden existir contaminaciones cruzadas y no van a poder
oropiciarse vias de tratamiento tan establecidas como para las
fuentes primarias de materiales puros.

e Reto N922: I|a intencion de desarrollar tecnologias de
recuperacion de metales de residuos basadas en hidrometalurgia
involucra procesos de disolucion y/o operaciones de extraccion
iquido-liquido en sistemas soluto disolvente en los que influyen
muchas variables,

desde propiedades fisicas y afinidades quimicas, y para los cuales
apenas existe informacion dado que se trabaja con matrices poco
conocidas, tales como los residuos y el propio laboreo con agentes
selectivos como los disolventes ionicos.

e Reto N23: |a obtencion de producto, es decir, los metales o
compuestos metalicos recuperados, ajustados en precio, exige
una optimizacion de la tecnologia para que esta sea
iIndustrialmente aceptable

RELIBAT cuenta con la ayuda del Gobierno Vasco para su desarrollo a través de la convocatoria de Ayudas a la Investigacion Colaborativa en areas estrategicas- Programa elkartek.
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